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ALLROUNDER WIT-VM 250, REBAR

2-K-Reaktionsharzmértel, Vinylester styrolfrei, grau
Injektionsmértel fir nachtréglich eingemértelter Bewehrungsanschluss, schnelle Aushéartung:
Stab-& 8 mm - 32 mm

1. Einsatzbereiche
* Der Bewehrungsanschluss darf in Normalbeton der Festig-
keitsklasse von mindestens C12/15 und héchstens C50/60

verwendet werden

Geeignet fir Bauwerkserweiterungen, Decken- und Wand-

anschlisse, Tragwerksergénzung, Tragwerksverstarkung,

Anschluss von Balkonen und Vorddchern, Verschliefien

temporérer Offnungen und bei ,vergessenen” Beweh-

rungsstében

* Injektionsmértel WIT-VM 250 kann auch fir Veranke-
rungen im gerissenen und ungerissenen Beton verwendet
werden

* Injektionsmdrtel WIT-VM 250 kann auch fir Veranke-

rungen im Mauerwerk (Voll- und Lochstein) und Porenbe-

ton verwendet werden

.,.
2. Vorteile $
* Flexible und zuverléssige nachtrégliche Ergénzung von
Anschlussbewehrung
o

* Schnelle Aushéartung

* Injektionsmdrtel ALLROUNDER WIT-VM 250 kann auch
fir Verankerungen im gerissenen und ungerissenen Beton
sowie fir Mauerwerk verwendet werden

¢ 330 ml, 420 ml und 825 ml Kartusche kann durch Aus-
tausch des Statikmischers bzw. durch Wiederverschlieflen
mit der Verschlusskappe bis zum Ablauf des Haltbarkeits-
datums verarbeitet werden

ALLROUNDER WIT-VM 250,
Koaxialkartusche 330 ml,
inkl. 1 Statikmischer Fill & Clean

3. Eigenschaften

* Nachtrdglich eingemértelten Bewehrungsanschluss: Euro-
pdische Technische Bewertung ETA-12/0166 (nur Kartu-
sche 330 ml, 420 ml und 825 ml)

* Brandbeanspruchung in Européischer Technischer Bewer-

ALLROUNDER WIT-VM 250,
Koaxialkartusche 420 ml,

tung enthalten inkl. 1 Statikmischer Fill & Clean

* Verbunddibel: Gerissener und ungerissener Beton - ETA-
12/0164; Verbunddiibel: Mauerwerk - ETA-16/0757
* 2.K Reaktionsharzmértel, Vinylester styrolfrei

ALLROUNDER WIT-VM 250,
Side-by-side Kartusche 825 ml,

* Temperatur im Verankerungsgrund wéhrend der Verarbei- inkl. 1 Statikmischer WIT-M 18 W

tung und Aushdértung: -10°C bis +40°C
* Umgebungstemperatur nach vollsténdiger Aushértung
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-40°C bis +80°C (max. Kurzzeit-Temperatur +80°C und
max. Langzeit-Temperatur +50°C)

Transport- und Lagertemperatur (Kartusche): +5°C bis
+25°C

Haltbarkeit (kihl, trocken und dunkel lagern):
Koaxialkartusche und Side-by-side-Kartusche: 18 Monate

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau

Zuganker ZA M12, M16, M20, M24

Stahl verzinkt, nichtrostender Stahl A4 und hochkorrosions-
bestdnder Stahl HCR

Lieferbar Gber Sonderbeschaffung
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Leistungsnachweise w
Bohrlochreinigung
Bewertungen 4).( ausblasen (Handpumpe oder Druckluft - 6lfrei und
Europdische Technische |Brandbeanspruchung il
Bewertun fir nachtréaglichen (T T CT =y
-~ -~ 9 9 4x ausblasen (Handpumpe oder Druckluft — 6lfrei und
fir nachtréglichen Bewehrungsanschluss und

min. 6 bar)
Bewehrungsanschluss und | Zuganker ZA

ZUankel' ZA Verankerungstiefe > 240 mm muss mit &lfreier Druckluft (min. é bar)
ausgeblasen werden.

Injektionsmértel WIT-VM 250 grau (Temperatur im Verankerungsgrund 2 -10°C):
Nachtréglich eingemértelter Bewehrungsanschluss
Bezeichnung Inhalt [ml] Lieferumfang ETA-Zulassung Art.-Nr. VE/St.
330 Y Serkomscrar & Gl 0903450202 |
WITVM 250 | 420 Mértelkartusche 420 ml [kooxial) + ETA-12/0166 0903450205 |
. . | o 'I
Varehorhe 923 by« 090350206 !
Zubehorteile ALLROUNDER WIT-VM 250:
Bezeichnung Passend fir Mortelkartusche: Art.-Nr. VE/St.
Auspresspistole WIT, 330 ml Koaxial (1:10): 330 ml 0891 003 1
Auspresspistole HandyMax®, 330 ml Koaxial (1:10): 330 ml 0891 007 1
Akku Auspresspistole, 330 ml Koaxial (1:10): 330 ml 0891003330 | 1
Auspresspistole WIT, 420 ml Koaxial (1:10): 420 ml 08910380 1
Akku Auspresspistole, 420 ml Koaxial (1:10): 420 ml 0891003420 | 1
Pneumatische Auspresspistole, 420 ml Koaxial (1:10): 420 ml 0891004420 | 1
Akku Auspresspistole, 825 ml Side-by-side (1:10): 825 ml 0891003825 | 1
Pneumatische Auspresspistole, 825 ml Side-by-side (1:10): 825 ml 0891004825 | 1
Statikmischer Fill & Clean Koaxialkartusche 330 ml, 420 ml (1:10) 0903420001 |10
Statikmischer WIT-M 18 W Side-by-side Kartusche 825 ml (1:10) 0903488 101 |10
Mischerverléngerung - starr, WIT-MV 10 x 200 mm 0903420004 |10
Mischerverléngerung - flexibel, WIT-MV 10 x 2000 mm 0903 488 123 | 10
Mischerverléngerung - starr, WIT-MV 16 x 2000 mm 0903 488 122 |20
Verfillstutzen |Stab-@ 8 mm - do = 12 mm (Hammerbohren) - Kein Stauzapfen erforderlich
Stab-@ 10 mm WITVS 14 | do = 14 mm (Hammerbohren) Nr.14 |0903488055 |10
Stab-@ 12 mm |[ZA M12 |WITVS 16 |dp = 16 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 16 |0903 488 056 |10
Stab-@ 14 mm WITVS 18 | dp = 18 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 18 | 0903 488 057 |10
Stab-@ 16 mm | ZA M16 | WIT-VS 20 |dp =20 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 20 | 0903 488 058 |10
‘ Stab-@ 20 mm | ZA M20 | WITS 25 jg 225 mm {F'r‘;’s:mmhr:")) Nr.25 | 0903488059 |10
Stab-@ 22 mm WITVS 28 | dp = 28 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 28 | 0903 488 052 |10
Stab-@ 24 mm WITVS 32 | do = 32 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 32 | 0903 488 053 | 10
Stab-@ 25 mm |ZA M24 | WITVS 32 |dp = 32 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 32 |0903 488 053 | 10
Stab-@ 28 mm WITVS 35 | do =35 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 35 | 0903 488 060 | 10
Stab-@ 32 mm WITVS 40 | do =40 mm (Hammerbohren + Pressluftbohren) | Nr. 40 | 0903 488 061 | 10

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau
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Stab-@ | Zug- Bohrernenn-@ Verfill- | Kartuschen (koaxial 1:10): Kartusche
[mm] |anker-@ |[mm] stutzen |280 ml, 320 ml, 420 ml (side-by-side): 825 ml
[mm] Hammer- | Pressluft- | WIT-VS | Hand- und Pneumatische Pneumatische
bohren |bohren |Nr. Akku-Auspresspistole | Auspresspistole Auspresspistole
Akku-Auspresspistole
Maximale | Statik- Maximale | Statik- Maximale | Statik-
Veranke- | mischer- Veranke- | mischer- Veranke- |mischer-
rungstiefe |Verldnge- |rungstiefe |Verlédnge- |rungstiefe |Verlénge-
|, max [cm] | rung |y max [cm] | rung |, mex [cm] | rung
8 12 - - 80 80
10 14 - WITVS 14 100 WITMVT0
12 M12 16 WITVS 16 |70 100 120
14 18 WIT-VS 18 140
16 M16 20 WIT-VS 20 160
20 M20 25 26 WIT-VS 25 WIT-MV 10 70 WIT-MV 10
22 28 WIT-VS 28 WIT-MV 16
24 M24 32 WIT-VS 32
25 32 WIT-VS 32 %0 50 200
28 35 WIT-VS 35
32 40 WIT-VS 40
Reinigungszubehér:
Ausblaspumpe (Bohrernenn-& d, < 20 mm und Bohrlochtiefe h, < 10 x Stab-@)
Druckluftdiise (alle Bohrlochdurchmesser)
' L =
‘»,, S
Stab-@ |Zuganker |Bohrernenn-@ Druckluftschlauch Handschiebeventil | Ausblaspumpe
[mm] ZA do [mm] WIT-SDD (vormontiert) (vormontiert) Art.-Nr.
Art.-Nr. Art.-Nr. VE[St] =1
VE [St]=1 VE[St]=1
Hammerbohren |Pressluftbohren
8 12 -
10 14 -
12 M12 16
14 18 Z10mmx2m
0699903 7
16 M16 20
20 M20 25 26 0699 903 38 0903 990 001
22 28
24 32
25 M24 32 @20mmx3m
28 35 0699903 13
32 40

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau




MWF-06/21-70030-©

ww WURTH

Reinigungszubehér: Reinigungsbiirste mit Anschlussgewinde M8
P or e ; ;
Stab-@ | Zuganker | Bohrernenn-@ Birsten-@ | Minimaler | Reinigungsbiirste Verléngerung Maschinen-
[mm] [ZA do [mm] d, [mm] |Birsten-@ |(Anschlussgewinde M8) 2 x 345 mm aufnahme
d, in [Mmm] | Art.-Nr. (Anschlussgewinde M8) | SDS plus M8
' VE[St]=1 Art.Nr. Art.-Nr.
VE[St]=1 VE[SL]=1
behren | bohren T
8 12 - 14 12,5 RB 12 | 0903 489 512
10 14 - 16 14,5 RB 14 |0903 489514
12 M12 16 18 16,5 RB16 |0903 489516
14 18 20 18,5 RB 18 |0903489518
16 Mm16 20 22 20,5 RB 20 |0903 489 520
20 M20 25 26 27 25,5 RB25 | 0903 489 525 (0903489111 0903 489 101
22 28 30 28,5 RB 28 |0903 489 528
24 32 34 32,5 RB 32 |0903 489 532
25 M24 32 34 32,5 RB 32 |0903 489 532
28 35 37 35,5 RB 35 |0903 489 535
32 40 41,5 40,5 RB 40 | 0903 489 540
') Reinigungsbiirste mit Anschlussgewinde M8
Mindestaushértezeiten
Temperatur im Verarbeitungszeit Mindest-Aushartezeit Mindest-Aushdartezeit
Verankerungsgrund tgel in tfrockenem Beton in feuchtem Beton
f:ure,dry f:ure,wel
-10°Cbis -6°CV 90 min 24 h 48 h
-5°Cbis -1°C2 90 min 14h 28 h
0°C bis +4°C2 45 min 7h 14h
+5°C bis +9°C2 25 min 2h 4h
+10°C bis +19°C2 15 min 80 min 160 min
+20°C bis +24°C2) 6 min 45 min 90 min
+25°C bis +29°C2) 4 min 25 min 50 min
+30°C bis +40°C3 2,5 min 15 min 30 min

") Kartuschentemperatur 2 +15°C
2) Kartuschentemperatur: +5°C bis +25°C
3) Kartuschentemperatur: < +20°C

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau
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Setzanweisung REBAR

Bohrloch herstellen Bohrloch reinigen:
4x mit Slfreier Druckluft
(6 bar) ausblasen/4x maschinell
ausbiirsten/4x mit Slfreier Druck-
luft (6 bar) ausblasen
(dy =20 mmund hy = 10x d,:
4x mit Handpumpe ausblasen/
4x maschinell ausbirsten/
4x mit Handpumpe ausblasen)

Optische Kontrolle der Nach Einhalten der

Mértelfillmenge, maximale  Aushértezeit kann der

Verarbeitungszeit beachten  Bewehrungsstab belastet
werden

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau

Setztiefenmarkierung am
Stab anbringen und Bohr-
lochtiefe kontrollieren

Mischer auf Kartusche
schrauben

Mértelvorlauf verwerfen
(bis der Mértel eine einheit-
liche Farbe aufweist - ca.
10 cm)
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=
Injekfionsgeréite montieren,
Verbundmértel vom Bohr-
lochgrund verfiillen

Bewehrungsstab unter
leichter Drehbewegung bis
zur Markierung einbringen



