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ALUJET GmbH; Ahornstralle 16; 82291 Mammendorf

Die ALUJET Floorjet Speed ist eine warmereflektierende, bitumenfreie Abdichtungs-
bahn zur Abdichtung auf erdberiihrten Bodenplatten gegen Bodenfeuchte. Die
Verwendbarkeit wurde durch die Einhaltung der Anforderungen nach DIN EN 13967 und
unter Beriicksichtigung der Bauart {iber ein allgemeines bauaufsichtliches Priifzeugnis
(P-1200/271/15-MPA BS) nachgewiesen.

Abb. 1: ALUJET Floorjet Speed Abb. 2: ALUJET Floorjet Speed

Lage Material

Oberseite Aluverbundfolie und abziehbarer Selbstklebestreifen
Einlage PE-Beschichtung / HDPE-Gewebe / PE-Beschichtung
Unterseite Polypropylen-Vlies und abziehbarer Selbstklebestreifen

Wiarmereflektierend; radondicht; bitumenfrei; geruchsneutral; emissionsfrei; hohe
ReiBfestigkeit; extrem robust; beidseitiger Klebestreifen; dampfdicht; sehr flexibel;

keine Riickstell-kréfte; geringes Gewicht; extrem schnelle Verlegung da 1,50 m breit; Fiir
die Verarbeitung nur Schere bzw. Cutter notwendig; nach DIN EN 13213 Kap. 3.3.1.1. -
unter Hohlbdden geeignet.

Die ALUJET Floorjet Speed erfiillt die Anforderungen der DIN EN 13967:2012. Eingesetzt
wird die ALUJET Floorjet Speed als Abdichtungsbahn fiir die Bauwerksabdichtung von
Bodenplatten gegen aufsteigende Feuchte bzw. Bodenfeuchte (Lastfall gemaR

DIN 18195-4 als auch W1.1-E und W1.2-E gemafR DIN 18533-1) zur Abdichtung von
Estrichkonstruktionen.

Ebenfalls kann die ALUJET Floorjet auf ZwischengeschoBdecken als Abdichtungsbahn
fiir die Bauwerksabdichtung von Bodenplatten eingesetzt werden. Die bauphysika-
lischen Gegebenheiten als auch bauseitige Vorgaben sind hierbei zu beriicksichtigen.

Rollenbreite: 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm
Rollenlénge: 50 m 50 m 30m
Paletteninhalt; 20 Rollen 20 Rollen 30 Rollen
Oberflache: aluminiumfarben matt/ blendfrei matt / blendfrei
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Strahlung und Hitze sind zu vermeiden. Das Material soll erst unmittelbar vor

Aljer

Lagerung P Die ALUJET Floorjet Speed ist liegend auf der Palette zu lagern. Feuchtigkeit, UV-

Verarbeitung aus dem Lager zur Baustelle transportiert werden.

System- P ALUJET Anschlussstreifen Speed; ALUJET Montagekleber WAL; ALUJET Allfixx..
komponenten
Technische ) | Eigenschaften nach Priifverfahren Einheit./ Artder | Herstellerwert
Daten DIN EN 13967 Ergebnisse
5.3 Sichtbare Mangel EN 1850-2 Keine sichtbaren Keine sichtbaren
Méngel Méngel
5.4 Lange EN 1848-2 [m] 50
MDV -0/+1
5.4 Breite EN 1848-2 [m] 1,50 m
MDV -0,007 / +0,021
5.4 Geradheit EN 1848-2 bestanden bestanden
5.5 Masse EN 1849-2 [g/m?] 218
MDV £10%
55 Dicke EN 1849-2 [mm] Gesamtdicke
MDV 0,48 mm
+0,06 mm
5.6 Wasserdichtheit gegen Wasser DIN EN 1928 Verfahren B
in fliissiger Phase Wasserdruck 2 kPa
Priifdauer: 24 Std.
Zuséitzlich DIN EN 1928 bestanden bestanden
Verfahren B
Wasserdruck 400 kPa
Priifdauer: 72 Std.
5.7 Widerstand gegen StoRbelastung EN 12691 [mm] <500 mm
Verfahren A MLV Fallhdhe: dicht
Untergrund Al-Platte
<800 mm
Verfahren B Fallhdhe: dicht
Untergrund EPS Platte
5.8.1 Dauerhaftigkeit der EN 1296 und Bestanden bestanden
Wasserdichtheit gegen EN 1928
kiinstliche Alterung Verfahren B
5.8.2 Dauerhaftigkeit gegeniiber DIN EN 1847 bestanden bestanden
Chemikalien - Wasserdichtheit EN 1928
Verfahren B
5.9 Vertraglichkeit mit Bitumen DIN EN 1847 bestanden bestanden
Lagerungstemperatur: 23+2 °C
Lagerungsdauer: 28 Tage
Priiffliissigkeit: Ca(OH).
DIN EN 1928
Verfahren A
Wasserdruck 60 kPa ()0,6 bar)
Priifdauer: 24 Std.
Priifklima: DIN EN IS0 291-
23/50-2
5.10 WeiterreiBwiderstand EN 12310-1 [N]
-Nagelschaft- MLV
Langs 2310
Quer =330
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5.11 Scherwiderstand der Fiigenéhte EN 12317-2 [N /50 mm] Abriss auBerhalb
MLV der Fiigenaht
5.12 Wasserdampfdurchléssigkeit EN 1931 [m] 2100
Verfahren B MDV + 600
Klima: 23-0/75
5.13 Widerstand gegen statische DIN EN 12730 [kg] <20
Belastung Verfahren B MLV

Untergrund Beton
Auflast 20 kg: dicht

5.14 Zug-Dehnungsverhalten DIN EN 12311-2 Verfahren A N /50 mm
Langs V=100 mm / min MLV > 560
Quer freie Einspannlédnge 120 mm >715
Priifklima: DIN EN IS0 291-
23/50-2
5.14 Dehnung DIN EN 12311-2 Verfahren A %
Langs V=100 mm / min MLV >20
Quer freie Einspannldnge 120 mm >10
Priifklima: DIN EN ISO 291-
23/50-2
5.16 Brandverhalten DIN EN ISO 11925-2 [-] Klasse E
EN 13501-1 Klasse E
Verarbeitungstemperatur °C ab-10
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Verarbeitung P Der Untergrund muss druckfest, eben, frei von Nestern, Graten, spitzen Erhebungen

und frei von fiir die Bahn schédlichen Verunreinigungen sein.

Bei waagerechter Anwendung auf der Bodenplatte muss die ALUJET Floorjet Speed
immer geschiitzt zwischen Bodenplatte und direkt aufgebrachtem Estrich, zwischen
Bodenplatte und direkt aufgebrachter Ddmmung (schwimmender Estrich) oder
zwischen Hohenausgleich (z. B. Ausgleichsestrich, gebundene Schiittung) und
aufliegender Ddmmung (schwimmender Estrich) oder zwischen der Dammung und dem
direkt aufgebrachten Estrich eingebaut werden.

Die ALUJET Floorjet Speed ist lose, mit der Vliesseite nach unten auf dem ebenen
Untergrund mit einer Bahniiberdeckung der Langsnéhte von ca. 10 cm zu verlegen.
Hierzu wird die Bahn bis zu der gestrichelten Uberlappungslinie gefiihrt. Damit ist
gewdhrleistet, dass die Verklebung Klebestreifen in Klebestreifen erfolgt. Die
Langsnéhte werden durch das Entfernen der Trennfolie der kaltselbstklebenden
Randstreifen durch Andriicken mit einer Anpressrolle hergestellt.

Einzelne Bahnabschnitte (Langsnihte) kdnnen auch mit hoherer Uberdeckung verlegt
werden. Die Verklebung der Langsnéhte erfolgt dann nur durch einen
Selbstklebestreifen auf der bedruckten Bahnoberflache durch Andriicken mit einer
Anpressrolle.

KopfstoRBe bzw. die Quernahte werden durch die Verlegung der Bahnen Stol3 an Stol3
hergestellt. Die StoBbereiche sind unter Verwendung des 20 cm breiten ALUJET
Anschlussstreifen Speed (Aufbau: Aluverbundfolie mit einer modifizierten Acrylat-
Dispersion), bei mittig angeordnetem StoRbereich, zu tiberkleben.
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An- und Abschliisse an Durchdringungen (eckige und runde S&ulen) sind unter
Verwendung eines 20 cm breiten ,ALUJET Anschlussstreifen Speed” mit einer
Uberdeckung von jeweils ca. 10 cm herzustellen. Am FuBpunkt Durchdringung zu
Bodenplatte ist eine ca. 4 mm starke Raupe des ALUJET Allfixx um die Saule
anzubringen, um die Dichtigkeit am FuBpunkt der Sdule gewdhrleisten zu kénnen. Der
Anschlussstreifen wird dann in die Raupe eingedriickt.

Zum An- und Abschluss an aufgehenden Bauteilen kann die Bahn auch am Bauteil
hochgefiihrt werden (ggf. unter Verwendung des ALUJET Montagekleber WAL als
Montagehilfe)

Die ALUJET Floorjet Speed Abdichtungshahn ist so an die Mauersperrbahn heran-
zufiihren, zu Giberlappen oder mit ihr zu verkleben, dass keine Feuchtigkeitsbriicken,
inshesondere im Bereich von Putzflachen, entstehen kdnnen.

Ist ein Heranfiihren, Uberlappen oder Verkleben mit der Mauersperrbahn nicht
umsetzbar, kénnen An- und Abschliisse an aufgehende Bauteile (his 0K
FuBbodenaufbau) unter Verwendung des ,,ALUJET Anschlussstreifen Speed” mit einer
Uberdeckung von jeweils ca. 10 cm hergestellt werden. Diese Verarbeitung sollte mit
dem Auftraggeber abgestimmt werden.

Fiir die Umsetzung einer vollfldchig radondichten Abdichtung ist zu beriicksichtigen,
dass die Uberlappungsverklebungen zusétzlich mit dem ALUJET Anschlussstreifen
SPEED {iberklebt werden.

Vor dem weiteren Schichtaufbau ist an der ALUJET Floorjet Speed Abdichtungshahn
eine griindliche Sichtpriifung durchzufiihren und ggf. vorhandene Schaden gemaR den
Herstellempfehlungen zu beseitigen. Der Einbau weiterer Schichten hat unmittelbar
nach der Freigabe zu erfolgen.

Abdichtung notwendiger Durchdringungen mittels z.B. Bolzensetzgerit oder
gleichwertig

Auf die Abdichtungsbahn ALUJET Floorjet SPEED istin dem Bereich, in dem die
geschossene Befestigung stattfinden soll, mittig der ALUJET Anschlussstreifen SPEED
vollflachig zu verkleben. Siehe Abbildung 7.1

Das zu befestigende Bauteil (Lochblech; Trockenbauprofile usw.) ist direkt auf dem
ALUJET Anschlusstreifen SPEED aufzusetzen und mittels einem geeignetem
Bolzensetzgerat oder gleichwertig nach Herstellervorgaben des Werkzeugherstellers
zu befestigen

Abdichtung notwendiger Durchdringungen mittels Schrauben
Das gereinigte (z.B. ausgesaugte) Bohrloch wird vor Einbringen des Diibels zu 34 mit
dem ALUJET Allfixx ausgefiillt.

In das befiillte Bohrloch wird vorsichtig der vorgesehene Diibel eingebracht. Das zu

befestigende Bauteil wird mit dem Diibel festgeschraubt. Der aus dem Bohrloch
austretende ALUJET Allfixx dient zu sicheren Abdichtung der Befestigung.
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Hinweis:

Awjer

Abdichtung von Rohr-Durchdringungen und Mehrspartendurchfiihrungen.

ALUJET fiihrt fiir die gdngigen Abmessungen und Ausfiihrungen die ALUJET
Manschetten. Mit den ALUJET Manschetten ist eine einfache und sichere Abdichtung
der Durchdringung zur Abdichtungsbahn maglich (Bitte beachten Sie die Technischen
Daten der ALUJET Manschette in lhren Ausfiihrungen).

Fremd eingetragene Nésse und Glatte sind durch die Kontrastarmut auf der hellen
Oberflache der Bahn nicht gut erkennbar.

Abb. 3.1: Anschluss ALUJET Floorjet
Speed an runde Durchdringungen

Abb. 3.2: Anschluss ALUJET Anschluss-
streifen Speed an runde
Durchdringungen

Abb. 4.1: Anschluss ALUJET Floorjet
Speed an eckige Durchdringungen

Abb. 4.2: Anschluss ALUJET Anschluss-
streifen Speed an eckige Durchdringung

Abb. 5.1: Hochfiihren der ALUJET Floorjet

Speed

Abb. 5.2: Verkleben der Eckausbildung mit

ALUJET Alffixx

dem ALUJET Anschlussstreifen Speed

Abb. 6.1: Befestigung von Rohrleitungen
mit Lochstreifen

Abb. 6.2: Detailabbildung Befestigung
notwendige Durchdringungen (Schraube)

Abb. 7.1: Befestigung notwendige
Durchdringungen (Direktbefestigung)
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Hinweise 4

Awjer
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1D 0117 - 33679 - 001

werkseigene
Produktions-
kontrolle
Zertifikat Nr.
1301-CPK-1113

Unsere Gebrauchsanweisungen, Verarbeitungsrichtlinien, Produkt- oder Leistungsangaben und sonstigen technischen
Aussagen sind nur allgemeine Richtlinien; sie beschreiben nur die Beschaffenheit unserer Produkte (Werteangaben / -
ermittlung zum Produktionszeitpunkt) und Leistungen und stellen keine Garantie im Sinne des $443 BGB dar. Wegen der

Vielfalt der Verwendungszwecke des einzelnen Produkts und der jeweiligen besonderen Gegebenheiten (z.B. Verar-
beitungsparameter, Materialeigenschaften etc.) obliegt dem Anwender die eigene Erprobung; unsere kostenlose

anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und Versuch ist unverbindlicher Art..
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